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DT-5.2 Universal-Friaswerkzeug
fiir Scheibenbremssockel

Das DT-5.2 Fraswerkzeug ist ein Prézisionswerkzeugsystem zur Bearbeitung von
Scheibenbremssockeln an Gabeln und Rahmen, sodass Bremssattel und Scheibe
optimal ausgerichtet werden kénnen.

* Geeignetfiir alle IS-, Post Mount- und Flat Mount-Sockel inklusive Sockeln an
Ketten- oder Sattelstrebe mit wenig Platz.

* Achsadapter mit Teleskop-Funktion ermdglichen den Einsatz bei allen mdglichen
offenen und Steckachs-Ausfallenden beliebiger Baubreite.

* DerEinsatz des DT-5.2 ermdglicht die optimale Installation und Performance der
Scheibenbremsen.

BEDIENUNGSANLEITUNG:

Lesen Sie vor Benutzung des DT-5.2 die Bedienungsanleitung vollstandig durch.
Beachten Sie die Empfehlungen, Warnungen und Garantiebestimmungen des
Rahmen- bzw. Gabelherstellers vor der Bearbeitung der Scheibenbremsaufnahmen.
Eine Video-Anleitung zur Benutzung des DT-5.2 finden Sie auf www.parktool.com.

Tragen Sie bei der Arbeit mit dem DT-5 immer eine geeignete Schutzbrille.

HINWEIS:

Als Prézisionswerkzeug benétigt das DT-5.2 besondere Sorgfalt bei Benutzung und
Aufbewahrung. Halten Sie alle Komponenten sauber und wischen Sie inshesondere
den Fraser vor der Lagerung mit einem dligen Lappen ab, inshesondere in Raumen
mit erhohter Luftfeuchtigkeit. Bewahren Sie das DT-5.2 in seinem Originalkoffer oder
einer anderen geeigneten Hiille auf.

Wie bei allen Fras- und Schneidwerkzeugen sollten die Frésklingen des DT-
5.2 gelegentlich von einem Fachmann geschérft oder ausgetauschtwerden.
Park Tool bietet einen entsprechenden Service an, bei dem die Fraser gemaR
Herstellerspezifikationen aufgearbeitet werden. Weitere Infos auf
www.parktool.com.

Planfrasen von IS-Sockeln

A. Stellen Sie Achstyp, AchsgrélRe und Baubreite von Gabel bzw. Rahmen fest.
Montieren Sie das DT-5.2 wie abgebildet. Justieren Sie mit der Klemmschraube
(#29) in der Achsaufnahme die fiir Rahmen oder Gabel benétigte Breite der
Achsadapter.

B. Installieren Sie den Achsadapter des montierten DT-5.2 sorgféltig in den
Ausfallenden von Rahmen bzw. Gabel.

C. Losen Sie die Gelenkschraube (#6) etwas. Drehen/kippen Sie den Schwenkarm
(#10) bis der Fiihrungsstift des Frasers in der Offnung des unteren IS-Sockels
sitzt. Ziehen Sie anschlieBend die Gelenkschraube (#6) wieder fest.

D. Setzen Sie den Drehknopf (#9) auf den Schwenkarm (#10) und drehen Sie ihn
mit leichtem Handdruck im Uhrzeigersinn zum Planfrasen des unteren Sockels.
Verwenden Sie geeignetes Schneiddl (wie CF-2 von Park Tool) und frasen Sie nur
soweit, bis eine plane Oberflache vorhanden ist. HINWEIS: Alternativ konnen
eine Knarre mit 8 mm Innensechskant oder der PH-8 zum Drehen des Knopfes
verwendet werden.

E. Wiahrend die Frésklinge die gefréste Flache des unteren IS-Sockels beriihrt,
bewegen Sie die Justierhiilse (#3) bis sie an die Gleithiilse (#11) st6t. Ziehen Sie
ihre Klemmschraube zur Sicherung fest. Dadurch wird die Fréstiefe nivelliert und
zu tiefes Frasen beim zweiten Sockel verhindert.

F. Bewegen Sie Schwenkarm (#10) und Gleithiilse (#11) auf der Achse und ziehen Sie
den Fraser aus dem unteren IS-Sockel.

G. Losen Sie die Gelenkschraube (#6) etwas, heben Sie den Schwenkarm (#10) an
und setzen Sie den Fiihrungsstift in die Offnung des oberen Sockels. Ziehen Sie
die Gelenkschraube des Schwenkarms wieder fest.

H. Uberpriifen Sie die Position der Frasklinge. Wenn die Frasklinge den 1S-Sockel

beriihrt und zwischen Justierhiilse (#3) und Gleithiilse (#11) eine Liicke besteht,

fiihren Sie Schritt | aus und beenden den Arbeitsvorgang. Wenn die Justierhiilse

(#3) an die Gleithiilse (#11) stdBt, bevor die Frasklinge den Sockel beriihrt,

tiberspringen Sie Schritt | und vollziehen direkt die Schritte J bis N.

. Drehen Sie mitleichtem Handdruck den Drehknopf (#9) im Uhrzeigersinn. Drehen
Sie solange, bis die Justierhiilse (#3) an die Gleithiilse (#11) stoRt. Jetztist der
Fréasvorgang abgeschlossen. Entfernen Sie das DT-5.2 aus den Ausfallenden.

J. Ldsen Sie die Klemmschraube der Justierhiilse (#3).

K. Drehen Sie mitleichtem Handdruck den Drehknopf (#9) im Uhrzeigersinn und
frasen Sie den oberen |S-Sockel plan.

L. Wahrend die Frésklinge die gefréste Flache des oberen I1S-Sockels beriihrt,
bewegen Sie die Justierhiilse (#3) bis sie an die Gleithiilse (#11) stoR3t. Ziehen Sie
ihre Klemmschraube zur Sicherung fest.

M. Lésen Sie die Gelenkschraube (#6) etwas, heben Sie den IS-Schwenkarm (#10) an
und setzen Sie den Fiihrungsstiftin die Offnung des unteren Sockels. Ziehen Sie
die Gelenkschraube wieder fest.

N. Drehen Sie mit leichtem Handdruck den Drehknopf (#9) im Uhrzeigersinn. Drehen
Sie solange, bis die Justierhiilse (#3) an die Gleithiilse (#11) stoBt. Jetztist der
Frasvorgang abgeschlossen. Entfernen Sie das DT-5.2 aus den Ausfallenden.

Planfrasen von Post Mount-Sockeln und Post Mount-Adaptern (an IS-Sockeln)

A. Stellen Sie Achstyp, AchsgroRe und Baubreite von Gabel bzw. Rahmen fest.
Montieren Sie das DT-5.2 wie abgebildet. Justieren Sie mit der Klemmschraube
(#29) in der Achsaufnahme die fiir Rahmen oder Gabel benétigte Breite der
Achsadapter.

B. Installieren Sie den Achsadapter des montierten DT-5.2 sorgfaltig in den
Ausfallenden von Rahmen bzw. Gabel.

C. Losen Sie die Gelenkschraube (#6) und die Klemmschrauben in Korpus (#1) und
Justierhiilse (#3) so weit, dass die Bauteile beweglich sind.

D. Justieren Sie den Schwenkarm (#8) so, dass beide ,Hornchen” gleichzeitig die
beiden Sockel an Rahmen bzw. Gabel beriihren. Ziehen Sie die Gelenkschraube
(#6) in dieser Position fest, anschlieRend die Klemmschraube im Korpus (#1).

E. Setzen Sie den Drehknopf (#9) auf den Schwenkarm (#8).

F. Losen Sie die Gelenkschraube (#6), setzen Sie Schwenkarm (#8) und Gleithiilse
(#11) auf den Schaft (#2) und drehen/kippen Sie das Ensemble bis der 5 mm-
Fiihrungsstift (#28) des Frasers in der Offnung des unteren Sockels sitzt. Ziehen
Sie die Gelenkschraube (#6) wieder fest. HINWEIS: Mit dem DT-5.2 werden zwei
unterschiedliche Fiihrungsstifte geliefert—einer mit 5 mm-Spitze (#28) und einer
mit 4 mm-Spitze (#26). Fiir Post Mount-Sockel wird der 5 mm-Fiihrungsstift
(#28) benotigt.

G. Drehen Sie den Drehknopf mit leichtem Handdruck im Uhrzeigersinn. Verwenden
Sie geeignetes Schneiddl (wie CF-2 von Park Tool) und frésen Sie nur soweit, bis
eine plane Oberflache entstanden ist. HINWEIS: Alternativ kdnnen eine Knarre
mit8 mm Innensechskant oder der PH-8 zum Drehen des Knopfes
verwendet werden.

H. Wahrend die Frasklinge die gefréaste Flache des unteren Sockels beriihrt,

bewegen Sie die Justierhiilse (#3) bis sie an die Gleithiilse (#11) st6Rt. Ziehen Sie

ihre Klemmschraube zur Sicherung fest. Dadurch wird die Fréstiefe nivelliert und
zu tiefes Frasen beim zweiten Sockel verhindert.

. Losen Sie die Gelenkschraube (#6) etwas, heben Sie Schwenkarm (#8) und
Gleithiilse (11) an und setzen Sie den Fiihrungsstiftin die Offnung des oberen
Sockels. Ziehen Sie die Gelenkschraube wieder fest.

J. Uberpriifen Sie die Position der Frasklinge.

Wenn die Frasklinge den Sockel beriihrt und zwischen Justierhiilse (#3) und
Gleithiilse (#11) eine Liicke besteht, fiihren Sie Schritt K aus und beenden den
Arbeitsvorgang. Wenn die Justierhiilse (#3) an die Gleithiilse stoRt, bevor die
Fréasklinge den Sockel beriihrt, iberspringen Sie Schritt K und vollziehen direkt die
Schritte L bis P.

K. Drehen Sie mitleichtem Handdruck den Drehknopf (#9) im Uhrzeigersinn. Drehen
Sie solange, bis die Justierhiilse (#3)an die Gleithiilse (#11) stoRt. Jetztist der
Frasvorgang abgeschlossen. Entfernen Sie das DT-5.2 aus den Ausfallenden.

L. Lésen Sie die Klemmschraube der Justierhiilse (#3).

M. Drehen Sie mit leichtem Handdruck den Drehknopf (#9) im Uhrzeigersinn und
frésen Sie die Oberflache des oberen Sockels plan.

N. Wéhrend die Frasklinge die gefraste Flache des oberen Sockels beriihrt, bewegen
Sie die Justierhiilse (#3) bis sie an die Gleithiilse (#11) st6Bt. Ziehen Sie ihre
Klemmschraube zur Sicherung fest.

0. Lésen Sie die Gelenkschraube (#6) etwas, heben Sie Schwenkarm (#8) und
Gleithiilse (#11) an und setzen Sie den Filhrungsstiftin die Offnung des unteren
Sockels. Ziehen Sie die Gelenkschraube wieder fest.

P. Drehen Sie mit leichtem Handdruck den Drehknopf (#9) im Uhrzeigersinn. Drehen
Sie solange, bis die Justierhiilse (#3) an die Gleithiilse (#11) stoRt. Jetztist der
Fréasvorgang abgeschlossen. Entfernen Sie das DT-5.2 aus den Ausfallenden.
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Planfrésen von Flat Mount-Sockeln
A. Stellen Sie Achstyp, AchsgrélRe und Baubreite von Gabel bzw. Rahmen fest. Montieren
Sie das DT-5.2 wie abgebildet. Justieren Sie mit der Klemmschraube (#29) in der
Achsaufnahme die fiir Rahmen oder Gabel bendtigte Breite der Achsadapter.
B. Installieren Sie den Achsadapter des montierten DT-5.2 sorgféltig in den Ausfallenden
von Rahmen bzw. Gabel.
C. Lésen Sie die Gelenkschraube (#6) und die Klemmschrauben in Korpus (#1) und

Justierhiilse (#3) so weit, dass die Bauteile beweglich sind.

D. Zum Planfrésen von Flat Mount-Sockeln an Rahmen: Platzieren Sie die beiden
gewindelosen Abstandszapfen (#24) in den Sockeldffnungen. Justieren Sie den
Schwenkarm (#8) so, dass beide ,,Hornchen” gleichzeitig die Abstandszapfen
beriihren. Ziehen Sie die Gelenkschraube (#6) in dieser Position fest, anschlieBend die
Klemmschraube im Korpus (#1).

Zum Planfrésen von Flat Mount-Sockeln an Gabeln: Schrauben Sie die beiden
Abstandszapfen mit Gewinde (#27) in die Sockelgewinde. Justieren Sie den
Schwenkarm (#8) so, dass beide ,,Hornchen” gleichzeitig die Abstandszapfen
beriihren. Ziehen Sie die Gelenkschraube (#6) in dieser Position fest, anschlieBend die
Klemmschraube im Korpus (#1).

E. Zum Planfrasen von Flat Mount-Sockeln an Rahmen: Setzen Sie den Drehknopf (#9) auf

den Schwenkarm (#8). Mit dem DT-5.2 werden zwei unterschiedliche Fiihrungsstifte

geliefert. Fiir Flat Mount-Sockel am Rahmen wird der 6 mm-Fiihrungsstift (#28) bendétigt.

Zum Planfrasen von Flat Mount-Sockeln an Gabeln: Setzen Sie den Drehknopf (#9) auf

den Schwenkarm (#8). Mit dem DT-5.2 werden zwei unterschiedliche Fiihrungsstifte

geliefert. Fiir Flat Mount-Sockel an Gabeln wird der 5 mm-Fiihrungsstift (#26) bendtigt.

Losen Sie die Gelenkschraube (#6), setzen Sie Schwenkarm (#8) und Gleithiilse (#11) auf

den Schaft (#2). Entfernen Sie die beiden Abstandszapfen (#24 oder #27) und drehen/

kippen Sie das Ensemble bis der Fiihrungsstift des Frasers in der Offnung des unteren

Sockels sitzt. Ziehen Sie die Gelenkschraube (#6) wieder fest.

G. Drehen Sie den Drehknopf (#9) mit leichtem Handdruck im Uhrzeigersinn. Verwenden

m

Sie geeignetes Schneiddl (wie CF-2 von Park Tool) und frésen Sie nur soweit, bis eine
plane Oberflache entstanden ist. HINWEIS: Alternativ kénnen eine Knarre mit 8 mm
Innensechskant oder der PH-8 zum Drehen des Knopfes verwendet werden.

H. Wahrend die Fréasklinge die gefréste Flache des unteren Sockels beriihrt, bewegen Sie
die Justierhiilse (#3) bis sie an die Gleithiilse (#11) stoBt. Ziehen Sie ihre Klemmschraube
zur Sicherung fest. Dadurch wird die Fréstiefe nivelliert und zu tiefes Fréasen beim
zweiten Sockel verhindert.

. Losen Sie die Gelenkschraube (#6) etwas, heben Sie Schwenkarm (#8) und Gleithiilse
(11) an und setzen Sie den Fiihrungsstiftin die Offnung des oberen Sockels. Ziehen Sie
die Gelenkschraube wieder fest.

J. Uberpriifen Sie die Position der Frasklinge. Wenn die Frasklinge den Sockel beriihrt und
zwischen Justierhiilse (#3) und Gleithiilse (#11) eine Liicke besteht, fiihren Sie Schritt
K'aus und beenden den Arbeitsvorgang. Wenn die Justierhiilse (#3) an die Gleithiilse
stoRt, bevor die Frésklinge den Sockel beriihrt, iiberspringen Sie Schritt K und vollziehen
direkt die Schritte L bis P.

K. Drehen Sie mitleichtem Handdruck den Drehknopf (#9) im Uhrzeigersinn. Drehen Sie
solange, bis die Justierhiilse (#3)an die Gleithiilse (#11) stoBt. Jetzt ist der Frasvorgang
abgeschlossen. Entfernen Sie das DT-5.2 aus den Ausfallenden.

L. Lésen Sie die Klemmschraube der Justierhiilse (#3).

M. Drehen Sie mit leichtem Handdruck den Drehknopf (#9) im Uhrzeigersinn und fréasen Sie

die Oberflache des oberen Sockels plan.

N. Wahrend die Frasklinge die gefraste Fliche des oberen Sockels beriihrt, bewegen Sie
die Justierhiilse (#3) bis sie an die Gleithiilse (#11) stoRt. Ziehen Sie ihre Klemmschraube
zur Sicherung fest.

0. Losen Sie die Gelenkschraube (#6) etwas, heben Sie Schwenkarm (#8) und Gleithiilse
(#11) an und setzen Sie den Fiihrungsstiftin die f)ffnung des unteren Sockels. Ziehen Sie
die Gelenkschraube wieder fest.

. Drehen Sie mit leichtem Handdruck den Drehknopf (#9) im Uhrzeigersinn. Drehen Sie
solange, bis die Justierhiilse (#3) an die Gleithiilse (#11) stoRt. Jetzt ist der Frésvorgang
abgeschlossen. Entfernen Sie das DT-5.2 aus den Ausfallenden.
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Planfrasen von IS-Sockeln
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Planfrasen von Post Mount-Sockeln und Post Mount-
Adaptern (an IS-Sockeln)
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Planfrasen von Flat Mount-Sockeln
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DT-5.2 PART NUMBERS

Ref. # Part # Description Qty. Ref. # Part # Description (0] 472
1 21

2160 Body 2188 9mm Female Axle 1
2 2161 Shaft 22 2189 9mm Male Axle 1
3 2162 Stop Collar 23 2194 12mm Front Adaptor 1
4 2163-4 | Pinch Bolt (M6x18mm) 24 2192-2 | Unthreaded Alignment Stud 2
5 2164 Snap Ring 25 2193-2 | 1.5mm O-Ring 2
6 1888 Pivot Bolt (M8x30mm) 26 2195 Pilot Bolt with 4mm Pilot 1
7 1877-2 | Washer 27 2196-2 | Threaded Alignment Stud 2
8 2165A | Arm Assembly — Post Mount/Flat Mount 28 2169 Pilot Bolt with 5mm Pilot 1
9 2174A | Knob 29 2162 Axle Collar 4
10 2180A | Arm Assembly — IS Mount 30 2179 IS Mount Cutter 1
1" 2182A | Slider 31 2171 Post Mount Cutter 1

12 2190 15mm Female Axle
13 2191 15mm Male Axle
14 2184 12mm Female Axle
15 2185 12mm Male Axle
16 1775-2 | Retaining Ring

17 2186 10mm Female Axle
18 2187 10mm Male Axle
19 1773-4 | Axle Washer

20 1771 Axle Bolt (M6 x 30)
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